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Retentions- und Friktionselemente
fur Teleskopkronen
(analoge und digitale Verarbeitung)

e TK-Snap und TK-Fric I E
l

¢ TK-Snap und TK-Fric Digital dm‘

e TK-Snap rund @

o TK-Soft und TK-Soft mini n I
* TK-Soft Ceram Qf
« TK-Soft, TK-Soft mini und TK-Soft Ceram Digital (it N1 O\ F

Reparatursysteme fir Teleskopkronen
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e Quick-tec System é é \\y

e Quick-tec plus Q=
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Geschiebetechnik

e Ultra-tec m; ‘1

e SIM-tec W |l .
o HHK .

e Divi-tec | ‘ |

Riegeltechnik

T
e Safe-tec Il é
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Verbrauchsmaterial / Laborbedarf

e Okklucheck =

e TopDap _me

Kileber

* Si-tec Kleber /‘w¢

Grazilklammern

e Grazilklammern rechts und links Hl m
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TK-Snap und TK-Fric System
Permanente Friktionsgarantie

fur Teleskopkronen

L]

Ihre Vorteile im Uberblick:

e Universelles Sekundarteil zur Verwendung von Snap und
Fric-Funktionselementen

e Sicherer und dauerhafter Halt der Prothese

e parodontal- und implantatschonend durch definierte
Halte- und Abzugskraft

e Variables System: retentiv, friktiv, prophylaktisch

e Finfache und sichere Verarbeitung im EinstlickguB und
der Abhebetechnik

e (@) CAD/CAM STL Datei auf Anfrage
e Funktionsteil jederzeit austauschbar
e \lerwendung im System der Marburger Doppelkrone®

TK-Fric
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wl Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

02330 80694-0
B 02330 80694-20
& www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485
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Verarbeitungsanleitung

Herstellung der Primarteleskopkrone

>1

Fiir das TK-Snap System wird an
der Primérkrone im Approximalbe-
reich das Wachs zurlickgeschabt,
mit dem Parallelhalter das Pri-
mérteil angesetzt und oberfld-
chenbiindig  einmodelliert.  Der
Ubergang von der Occlusal- zur
Approximalfldche muB im Bereich
des Primarteiles abgerundet wer-
den, um ein leichtes Ubergleiten
des Friktionselementes zu ermdg-
lichen.

Nun kann die Primarteleskop-
krone eingebettet und gegossen
werden. Die Haltestifte des Pri-
mérteiles konnen an der Krone
verbleiben, denn es ist einfacher,
sie spéter in Metall zu entfernen.
Fiir das TK-Fric System ist diese
Bohrung nicht erforderlich, im Sin-
ne der Kompatibilitat beider Syste-
me jedoch von Vorteil.

Sekundarkrone in der Abhebetechnik

4a

Bei der Modellation der Sekundér-
krone wird im Bereich der Snap-
bohrung ein Fenster ausgespart, in
dem mit Hilfe des Zentrierers das
Sekunddrteil exakt tber der Boh-
rung des Primérteiles positioniert
wird. Das Sekundarteil wird in die
Sekundérkrone einmodelliert und
von auBen mit einem Wachsplatt-
chen abgedeckt. Hierdurch wird
vermieden, dass fliissiges Wachs
unkontrolliert in das Sekundarteil
hineinflieBt.

»5a

Nach dem Guss mussen sémtli-
che Einbettmassenreste aus dem
Sekundarteil entfernt werden. Erst
nach der Fertigstellung wird der
TK-Snap oder das TK-Fric Element
in das Sekunddrteil eingesetzt.

Die Eingriffstiefe des TK Snap
Elementes betrdgt 0,3 mm. Soll-
te dieses MaB durch Nachfrdsen
unterschritten werden, kann die
Bohrungstiefe mit dem TKR-Fra-
ser wieder hergestellt werden.

2,0 mm

3,75 mm




Verarbeitungsanleitung

Sekundarkrone in der Einstiickgusstechnik

»4b

Der Platzhalter wird mit Wachs an
der Primérkrone fixiert, wobei der
Zentrierknopf exakt in der Bohrung
der Primarkrone liegt. Bei einer
TK-Fric-Arbeit ohne Bohrung in der
Primérkrone liegt der Platzhalter
mit seiner Riickseite tangential an
der Primérkrone an.

»8b

Sollte es beim Einsetzen des Se-
kundarteils in die Aufnahme zu
Anpassungsschwierigkeiten kom-
men, diirffen die Kanten des Se-
kundarteils mit einem Gummipo-
lierer etwas abgerundet werden.
Das Einkleben des Sekundarteils
kann sowohl vor der Fertigstellung
als auch danach erfolgen. Einge-
klebt wird das Sekundarteil mit
dem bewahrten Si-tec Kleber.

»5h

Das Duplikatmodell aus Einbett-
masse wird in gewohnter Weise
hergestellt. Dabei diirfen die Kan-
ten im Bereich des Platzhalters
nicht beschédigt werden.

»9

In das Sekundarteil wird abschlie-
Bend das Friktionselement TK-
Snap oder TK-Fric eingesetzt. Die
Friktionselemente werden nicht
eingeklebt, da sie durch Retenti-
onen im Sekundarteil halten. Soll
das TK-Snap- oder TK-Fric- Sys-
tem nur prophylaktisch eingesetzt
werden, wird die Aufnahme durch
das TK-inaktiv verschlossen. Bei
nachlassender Friktion kann al-
ternativ ein TK-Snap oder TK-Fric-
Element eingesetzt werden.

»6b

Der Modellguss wird zusammen
mit den Kronen modelliert und der
Platzhalter dabei integriert.

»10

Beim Einsatz des TK-Fric-Systems
stehen Ihnen fiir die Steuerung
der Friktion drei unterschiedliche
Friktionsstarken zur Verfigung:

- das weiBe Element mit leichter
Friktion

- das gelbe Element mit mittlerer
Friktion

- das rote Element mit starker
Friktion

»7b

Beim Ausarbeiten des Modell-
gusses ist darauf zu achten, dass
keine Einbettmassenriickstande in
der Aufnahme fiir das Sekundér-
teil verbleiben. Diese konnen den
exakten Sitz des Sekundarteils
behindern.

Wichtiger Hinweis:

Nur fiir herausnehmbaren Zahn-
ersatz. Der Patient muss darauf
hingewiesen werden, dass die
Prothese zur t&glichen Reinigung
Uber Nacht entfernt werden muss.



Verarbeitungsanleitung
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TK-Snap und TK-Fric System

Best.Nr.
d Parallelhalter 0122
F Zentrierer 0106
e TKR-Friser zum Nachbearbeiten der Aufnahmemulde 0123
=l
® Primarteil zur Anfertigung der Aufnahmemulde in der Primérkrone 0101
:} Primérteil zur Anfertigung von Resilienzteleskopen 0101L
‘ :—‘ Sekundarteil aus riickstandslos verbrennbarem Kunststoff 0102
w:,.‘ ‘ Sekundarteil HSL, angussfahig bis 1400° C an alle Edelmetalllegierungen (nicht fir NE Legierungen) | 0402
H Sekundarteil Co-Cr-Mo fiir Einstiickgusstechnik 0302
Platzhalter fir die Einstlickgusstechnik 0303
TK-Snap mit Titankugel 0103
TK-Snap aus Vollkunststoff 0104
TK-inaktiv 0105
TK-Fric weiB, leichte Friktion 0191
TK-Fric gelb, mittlere Friktion 0192
TK-Fric rot, starke Friktion 0193
TK-Fric |TK-Snap
Starterset Sekundérteil aus riickstandslosen verbrennbaren Kunststoff 0110-T | 0100-T
Starterset Sekundérteil HSL, angussféhig bis 1400° C an alle Edelmetalllegierungen 0410-T | 0400-T
Starterset Sekundarteil Co-Cr-Mo fiir die Einstlickgusstechnik 0310-T | 0300-T
TK-Snap Instrumentenbox 0120
1x Pinzette
1x Parallelhalter
1x TKR-Fraser
1Xx Zentrierer
Si-tec Kleber zum Verkleben der Sekundérteile in der Einstiickgusstechnik 0850

09/21



{Sitec

TK-Snap Digital
Verarbeitungsanleitung

TK-Snap Digital
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Ihre Vorteile im Uberblick:

wl Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel

o @ STL-Datei kostenfrel erhéltlich Loharweg2

e Finfache Frasstrategie mit 1mm Torusfraser 02330 80684-0

e Konfektioniertes Sekundérteil aus Co-Cr-Mo g 2 w20

e Sekundarteil einkleben oder lasern 8 info@si-tec.de

e (leichbleibende Haltekraft von 4 N pro Eﬁrfg'é'?ratissg alletsshernaseysem

TK—Snap Element Certified Quality Management System

EN ISO 13485

o Kompatibel mit allen vorhandenen TK-Snap
und TK-Fric Elementen C E
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Frasstrategien sowie STL-Dateien und ausfuhrliche Anleitungen stellen wir lhnen
gerne kostenlos auf Anfrage zur Verfligung.

I e

1. Die Primérteleskopkronen wer- 2. Fir die Herstellung der 3. Der digitale Platz- 4. Das fertig konstruierte 5. Sekundérteleskop
den mit einer 0,3mm tiefen Ein-  Sekundérkonstruktion wird  halter wird tangenti- ~ Sekunddarteleskop vor  nach Entfernen des
griffsmulde fiir das TK-Snap Element  ein digitales Modell mit den al an die Primdrkrone  Entfernen des Platzhal-  Platzhalters.
hergestellt. Primarteleskopen erstellt. angelegt, und der  ters.

Zentrier-Knopf  exakt

in der Eingriffsmulde

positioniert.

¥y ¥

6. Das fertig gefrdste Sekundar- 7. In den Aufnahmekanal fir das 8. Durch das individuelle Anpassen 9. In das Sekundérteil wird ab-
teleskop mit Aufnahmekanal fiir ~ Sekundarteil wird dieses einge-  des Sekundérteiles ist der Kronen-  schlieBend das Friktionselement
das TK-Snap Digital Sekundarteil.  schoben und entsprechend der rand geschlossen. Das Sekunddr- — TK-Snap oder TK-Fric eingesetzt.
Kontur des Kronenrandes ange-  teil kann nun eingeklebt oder durch
passt. Lasertechnik befestigt werden.

Verarbeitungsanleitung

N

TK-Snap und TK-Fric System BestA,

Parallelhalter zum Anbringen fir 0101, 0101L 0122
——— TKR-Fréser zum Anbringen und Nachfrésen der Aufnahmemulde in der Primérkrone 0123
=)
© Primérteil zur Anfertigung der Aufnahmemulde in der Primérkrone 0101
ﬂ Sekundarteil aus riickstandslos verbrennbarem Kunststoff 0102
| I )
gﬂﬂ} Sekundarteil Co-Cr-Mo fiir die digitale Fertigung 0321
d TK-Snap mit Titankugel 0103
TK-Snap aus Vollkunststoff 0104
TK-inaktiv, ohne Abbildung 0105
TK-Fric weiB, leichte Friktion 0191
7 TK-Fric gelb, mittlere Friktion 0192
v TK-Fric rot, starke Friktion 0193
. s — Si-tec Kleber zum Verkleben der Sekundarteile 0850
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TK-Snap rund

rundum geschlossenes
Federbolzensystem

Ihre Vorteile im Uberblick:

e permanente Friktionsgarantie

® platzsparend durch runde Form

¢ wahrnehmbares Klicken beim Einsetzen

e ideal bei parodontal vorgeschadigten Stiimpfen
e sicherer Halt auch bei kurzen Friktionsflachen
e mit allen Dentallegierungen zu verarbeiten

e ideal fir Nichtedelmetall-Konstruktionen

TK-Snap rund

{Sitec

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

02330 80694-0
® 02330 80694-20
B www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

Zertifiziertes Qualitdtssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485

C€0044



Verarbeitungsanleitung
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TK-Snap rund

>1

Fiir das TK-Snap System wird an
der Primérkrone im Approximalbe-
reich das Wachs zurlickgeschabt,
mit dem Parallelhalter das Pri-
mérteil angesetzt und oberfld-
chenbiindig  einmodelliert.  Der
Ubergang von der Occlusal- zur
Approximalfldche muB im Bereich
des Primarteiles abgerundet wer-
den, um ein leichtes Ubergleiten
des TK-Snap Elementes zu er-
maglichen.

Nun kann die Primarteleskopkrone
eingebettet und gegossen werden.
Die Haltestifte des Primarteiles
konnen an der Krone verbleiben,
es ist einfacher, sie spéter im Me-
tall zu entfernen.

»5

Nach dem Guss miissen sdmtliche
Einbettmassenreste aus dem Se-
kundarteil entfernt werden, damit
der sichere Sitz des TK-Snap rund
gewdhrleistet ist.

»>6

Einstiickgusstechnik

Bei Anwendung der Einstlickguss-
technik wird der Platzhalter mit
Wachs an der Primérkrone fixiert,
wobei der Zentrierknopf exakt in

Die Eingriffstiefe des TK-Snap
rund Elementes betragt 0,3 mm.
Sollte dieses MaB durch Nachfra-
sen unterschritten werden, kann
die Bohrungstiefe mit dem TKR-
Fréser wieder hergestellt werden.

Erst nach der Fertigstellung wird
das TK-Snap rund Element in das
Sekundarteil eingesetzt.

>4

Abhebetechnik

Bei der Modellation der Sekundar-
krone wird im Bereich der Snap-
bohrung ein Fenster ausgespart, in
dem mit Hilfe des Zentrierers das
Sekundarteil exakt tber der Boh-
rung des Primérteiles positioniert
wird. Das Sekundérteil wird in die
Sekundarkrone einmodelliert und
von auBen mit einem Wachspldtt-
chen abgedeckt. Hierdurch wird
vermieden, dass fliissiges Wachs
unkontrolliert in das Sekundarteil
hineinflieBt.

der Bohrung der Primarkrone liegt. TK-Snap I'und BestA
Nun kann das Duplikatmodell her-
gestellt werden, auf dem die Se- Parallelhalter 0122
kundérkrone zusammen mit dem Zentrierer TK-Snap rund 0206
Modellguss modelliert  werden. TKR-Fréser zum Nachbearbeiten der Aufnahmemulde 0123
Nach dem Guss wird das Sekun- Primérteil zur Anfertigung der Aufnahmemulde in der 0101
darteil in die Aufnahmedffnung mit Primérkrone
dem Si-tec Kleber eingeklebt. Sekundarteil rund aus riickstandlos verbrennbarem 0202
Kunststoff
Sekundarteil rund HSL, angussfertig bis 1400°C an 0242
alle Edelmetalllegierungen (nicht
fur NE Legierungen)
Sekundaérteil rund Titan fiir die Einstiickgusstechnik 0252
Platzhalter rund fir die Einstiickgusstechnik 0253
TK-Snap rund mit Titankugel 0203
TK-Snap rund aus Vollkunststoff 0204
TK-Snap rund inaktiv 0205
Si-tec Kleber zum Verkleben der Sekundérteile in der 0850
Einstlickgusstechnik

09/21
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TK-Soft und TK-Soft mini

Feinjustierbares Friktionselement fur alle
parallelwandigen Dentalkonstruktionen

Ihre Vorteile im Uberblick:

¢ Gewdhrleistung einer dauerhaften Aktivierung durch
integrierte Metallverschraubung mit Kontermutter

e mit allen in der Dentaltechnik tblichen
Materialien zu verarbeiten

¢ besonders geeignet flr Nichtedelmetallkonstruktionen
¢ in Abhebetechnik und Einstlickgusstechnik anwendbar
o (®) CAD/CAM STL Datei auf Anfrage

¢ in Teleskopkronen, Stegen und Geschieben wie der
,Herdecker Hybridkrone* zu verwenden

e ideal bei Neuanfertigungen von Sekundarkonstruktionen
e selbstsichernd durch Dubeleffekt ohne Verklebung

TK-Soft mini

{Sitec

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

02330 80694-0
® 02330 80694-20
B www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

Zertifiziertes Qualitdtssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485

C€0044



Verarbeitungsanleitung
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TK-Soft und TK-Soft mini

>1

An die fertig gefrdste Primér-
teleskopkrone wird der TK-Soft
Platzhalter mit Wachs oder Reten-
sionskleber fixiert. Keinen Sekun-
denkleber verwenden.
Beim TK-Soft mini
muB die schmale
Seite des Platzhalters
an der Primarkrone
fixiert werden.

TK-Soft und TK-Soft mini

»>2

Abhebetechnik

Bei Anwendung der Abhebetech-
nik wird die Sekundéarteleskop-
krone aus Modellierkunststoff her-
gestellt und der Platzhalter dabei
einmodelliert. Der Platzhalter muB
dabei nicht isoliert werden, da
er sich nicht mit dem Modellier-
kunststoff verbindet.

Best.Nr.
TK-Soft Starterset 2000
6x Friktionselemente
6x Platzhalter
1x Platzhalterentferner
1x Aktivierinstrument
1x Einbringhilfe
TK-Soft Nachfiillpack 2010
6x Friktionselemente
6x Platzhalter
Einzelteile
Friktionselement 2001
Platzhalter 2005
Platzhalterentferner 2022
Einbringhilfe TK-Soft 2023
Aktivierinstrument 2024
TK-Soft mini Starterset 2100
6x Friktionselemente
6x Platzhalter
1x Platzhalterentferner
1x Aktivierinstrument
1x Einbringhilfe
TK-Soft mini Nachfiillpack 2110
6x Friktionselemente
6x Platzhalter
Einzelteile
Friktionselement 2101
Platzhalter 2105
Platzhalterentferner 2022
Einbringhilfe TK-Soft mini 2123
Aktivierinstrument 2024

09/21
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>3

Der Platzhalterentferner wird in
den Platzhalter eingedreht und
dieser nach basal aus der model-
lierten Krone herausgezogen. Da
durch das Eindrehen des Platzhal-
terentferners die Platzhalter de-
formiert werden, sind die Platzhal-
ter nur einmal verwendbar.

Die Platzhalter sind aus mundbe-
standigem Kunststoff gefertigt und
konnen auch als inaktiver tempo-
rarer VerschluB der Aufnahmeka-
vitét eingesetzt werden.

Mit der Aufnahme der Einbringhil-
fe greifen Sie das TK-Soft Frikti-
onselement leicht und sicher und
platzieren es in die vorbereitete

Aufnahme  des  Sekundérteils
in die friktive Position. Mit dem
Druckapplikator auf der Gegensei-
te der Einbringhilfe gelingt durch
dosiertes Andriicken ein langzeit-
stabiler und exakter Passsitz des
Aktivelemtes TK-Soft.

27 mm

>4

Der Modellguss wird ohne Bertick-
sichtigung des TK-Soft ausgear-
beitet. Dabei den Aufnahmekanal
fur das TK-Soft nur sehr vorsichtig
nacharbeiten, da sonst der siche-
re Sitz des TK-Soft / TK-Soft mini
nicht gewéhrleistet ist. Erst nach
der Fertigstellung wird das TK-
Soft / TK-Soft mini Element in den
Aufnahmekanal eingesetzt. Es ist
durch seinen Dibeleffekt selbst-
sichernd und wird nicht einge-
Klebt.

»>6

Bei Bedarf kann durch leichtes
Drehen der Aktivierschraube die
Friktion des Teleskopes individuell
eingestellt werden.

Einstiickgusstechnik

Bei Anwendung der Einstlickguss-
technik wird der Platzhalter im
basalen Bereich ausgeblockt und
das Modell zum Dublieren vorbe-
reitet. Auf dem Duplikatmodell aus
Einbettmasse kann nun die Krone
mit dem Modellguss zusammen
modelliert werden.
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TK-Soft® Ceram

Feinjustierbares Friktionselement
aus Zirkon/Kunststoff fur alle
parallelwandigen Dentalkonstruktionen

e
100% Bl 0 kompatioel

N
\ | L“ 4'
/ .

Ihre Vorteile im Uberblick:
¢ MCS-unbedenklich, Metall- und Allergentfrei
e Gewahrleistung einer dauerhaften Aktivierung durch . .

integrierte Zirkonoxidverschraubung Sl'tec Si-tec GmbH

, . "o Dental-Spezialartikel

e mit allen in der Dentaltechnik blichen u Leharweg 2

Materialien zu verarbeiten D-58313 Herdecke

e besonders geeignet fir metallfreie Konstruktionen www.si-tec.de
info@si-tec.de

* in Abhebetechnik und Einstlickgusstechnik anwendbar Tol +49 2330 80 69 40

¢ in Teleskopkronen, Stegen und Geschieben wie der Fax +49 2330 80 69 4-20
,,Herdecker Hybridkrone“ ZU verwenden Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
EN ISO 13485
e ideal bei Neuanfertigungen von Sekundarkonstruktionen eriied Qually Menagement System

e selbstsichernd durch Diibeleffekt

e STL-Datei im Downloadbereich C € 0044



Verarbeitungsanleitung
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TK-Soft® Ceram

>1

An die fertig gefrdste Primér-
teleskopkrone wird der TK-Soft®
Platzhalter mit Wachs oder Kleber
fixiert.

TK-Soft® Ceram

»>2

Abhebetechnik

Bei Anwendung der Abhebetech-
nik wird die Sekundéarteleskop-
krone aus Modellierkunststoff her-
gestellt und der Platzhalter dabei
einmodelliert. Der Platzhalter muB
dabei nicht isoliert werden, da
er sich nicht mit dem Modellier-
kunststoff verbindet.

Best.Nr.

TK-Soft® Ceram Systemkit 2400

6x Friktionselemente

6x Platzhalter

1x Platzhalterentferner

1x Aktivierinstrument

1x Einbringhilfe

Einzelteile

Friktionselement 2401

Platzhalter 2005

Platzhalterentferner 2022

Einbringhilfe TK-Soft® 2023

Aktivierinstrument 2024
117

2,7 mm
e —

2,7 mm

A &

Der Platzhalterentferner wird in
den Platzhalter eingedreht und
dieser nach basal aus der model-
lierten Krone herausgezogen. Da
durch das Eindrehen des Platzhal-
terentferners die Platzhalter de-
formiert werden, sind die Platzhal-
ter nur einmal verwendbar.

»5

Mit der Aufnahme der Einbringhil-
fe greifen Sie das TK-Soft® Ceram
Friktionselement leicht und sicher
und platzieren es in die vorberei-
tete Aufnahme des Sekundarteils
in die friktive Position. Mit dem
Druckapplikator auf der Gegensei-
te der Einbringhilfe gelingt durch
dosiertes Andrlicken ein langzeit-
stabiler und exakter Passsitz des
Aktivelemtes TK-Soft® Ceram.

>4

Der Modellguss wird ohne Ber(ick-
sichtigung des TK-Soft® Ceram
ausgearbeitet. Dabei den Aufnah-
mekanal fiir das TK-Soft® Ceram
nur sehr vorsichtig nacharbeiten,
da sonst der sichere Sitz des TK-
Soft® Ceram nicht gewahrleistet ist.
Erst nach der Fertigstellung wird
das TK-Soft® Ceram Element in
den Aufnahmekanal eingesetzt. Es
ist durch seinen Dilbeleffekt selbst-
sichernd und wird nicht eingeklebt.

»>6

Bei Bedarf kann durch leichtes
Drehen der Aktivierschraube die
Friktion des Teleskopes individuell
eingestellt werden.

Einstiickgusstechnik

Bei Anwendung der Einstiickguss-
technik wird der Platzhalter im
basalen Bereich ausgeblockt und
das Modell zum Dublieren vorbe-
reitet. Auf dem Duplikatmodell aus
Einbettmasse kann nun die Krone
mit dem Modellguss zusammen
modelliert werden.
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TK-Soft Digital
Verarbeitungsanleitung

TK-Soft Digital

Ihre Vorteile im Uberblick:

e Feinjustierbares Friktionselement

e Friktionskorper jederzeit aktivierbar und austauschbar

e Virtueller Platzhalter als STL-Datei kostentrei erhaltlich

¢ Durch einstellbare Friktion ideal fur Nichtedelmetall-Konstruktionen

e Besonders erfolgreich auch bei Neuanfertigung der Sekundar-
konstruktion bei im Munde vorhandenen Primérteilen

e Auch in handischer Anfertigung in der Abhebe- oder Dubliertechnik
zu verwenden

e Mit Titanverschraubung und der Sicherheit der Kontermutter

e TK-Soft CERAM mit Verschraubung und Kontermutter aus ZIRKON
flr hochsensible und MCS-Patienten

TK-Soft

»

TK-Soft Geram

TK-Soft mini

{Sitec

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

02330 80694-0
B 02330 80694-20
& www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

Zertifiziertes Qualitdtssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485

C€0044



Verarbeitungsanleitung
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Positionierung des STL-Platzhalters Si-tec TK-Soft

Der virtuelle Platzhalter in Form der STL-Datei ist in der Programmdatei Wizard feppite Restmion oy
von Exocad hinterlegt.

Alternativ kann die STL Datei auch kostenlos bei Si-tec angefordert
werden.

Eine Ansichtsfarbe wahlen, um die wichtige Lichtbrechungslinie in der
Datei fur den Anwender individuell sichtbar zu machen.

Der STL-Platzhalter des TK-Soft ist mit einem Zusatzbereich extendiert,
der eine spaltfreie Positionierung an der Primédrkrone und basal zum
Kieferkamm ermdglicht.

d FREL ANAT ANPASSEN  GESC p

Riickgang. . Wiederh.

@ Zuriick Weiter @

Beruihrungsflache
approximal occlusal an

Primarteleskop

>4

Im Exocad-Programm ,sémtliche
Anderungen erlauben anklicken,
sodass dann bei ,entfernen” des
Platzhalters auch die Kronenwand
mit ausgestanzt wird (Abb 4).

TK-Soft Bauteil
Ausgeblockter Bereich /
UbergréRe zur
Positionierung des TK-Soft

umlaufende
Lichtbrechungslinie

Platzierung an Beginn der
Hohlkehlfrasung des
Primérteleskops

»5,6

Fertig konstruiertes TK-Soft, ausgestanzte Form (Abb 5,6).

>1

Sichtbar in der STL-Datei ist eine sogenannte Lichtbrechungslinie, welche
die originale BauteilgroBe begrenzt und das UbermaB zur Positionierung ‘

des Friktionselementes deutlich macht (Abb 1).

»>7

In die fertig gefraste Kavitit wird das Friktionselement ohne Verklebung

eingesetzt und durch Schraubaktivierung die Haftkraft der Prothese pati-

> 2,3 entengerecht eingestellt (Abb 7a, 7b).

Das Friktionselement ist jederzeit problemlos auswechselbar.

Der digitale Platzhalter (STL-Datei) wird parallel zur Teleskop-Einschubrich-

tung und in der Aufsicht so an dem Primarteil positioniert, das die occlusale
Lichtbrechungslinie das Primérteil beriihrt (Abb 2,3).
Die basale Lichtbrechungslinie wird leicht oberhalb der Hohlkehle / Stufe

Der virtuelle Platzhalter mit Lichtbrechungslinie ist systematisch abge-

des Primértails positioniert (Abb 2,3). stimmt. Das Friktionselement liegt bei korrekter Positionierung passiv am

Die buccale und linguale Lichtbrechungslinie wird in gleichméaBigem

Primérteil an. Der Aktivierweg des Friktionselementes betrdgt 0.45 mm.

Abstand nah an das Primérteil herangefiihrt (Abb 2). Sollte der erfahrene Anwender fiir spezielle Falle einen von Beginn an stér-
keren Anpressdruck an das Primérteil wiinschen, dann muss der Platzhal-

ter ndher an das Primdrteil positioniert werden:

Manuelle Verarbeitung: den Verbindungssteg zum Primérteil etwas redu-
zieren. Digitale Verarbeitung: die Lichtorechungslinie etwas in das Primér-

teil hinein versenken.
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Quick-tec System

Zur Wiederherstellung einer
perfekten Friktion bei Teleskopkronen

\
o 4

Gold -
normale Friktion

\

Griin -
erhohte Friktion
Blau -
normale Friktion
g = = - wd Si-tec GmbH
lhre Vorteile im Uberblick: Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke
e 7wei Friktionsstarken zur Auswahl
02330 80694-0
e cinfaches und schnelles Einarbeiten © 02330 80694-20
B www.si-tec.de
e sichere Befestigung durch Si-tec Kleber B info@si-tec.de
e |gichter Austausch m0g||Ch Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
EN ISO 13485
¢ mit allen Dentallegierungen anwendbar Certified Quality Management System
EN ISO 13485
e preisgiinstige Alternative statt Neuanfertigung
von Teleskopkronen C E 0044



Verarbeitungsanleitung

Quick-tec System

>1

Die notwendige Frasung in der
Teleskopkrone erfolgt mit den bei-
den mitgelieferten Schleifkdrpern.
Dabei hat es sich als sinnvoll er-
wiesen, die Frasung zuerst mit
dem Diamantschleifer auszufiin-
ren und im Anschluss daran mit
dem Hartmetallfraser die Kanten
in der Aufnahmemulde sauber
auszuarbeiten. Die richtige Tiefe
der Mulde ist erreicht, wenn der
rotierende Schaft einen blanken
Punkt verursacht. Beim Frasen die

Da die Aufnahmemulde in der
Mitte nur 0,9 mm tief ist und zum
Rand hin auslauft, wird die Ver-
bindung zwischen Sekunddrkro-
ne und der Prothesenbasis nicht
geschwdcht. Ein Durchfrdsen der
Kronenwand bis in den Kunststoff-
bereich stellt hierbei kein Problem
dar, da die Aufnahmemulde durch
das Quick-tec Element wieder
verschlossen wird. Abhdngig von
der gewdnschten Friktionserho-
hung wéhlen Sie nun: Quick-tec

Die trockene und fettfreie Aufnah-
memulde wird mit Kleber belegt.
Mit dem Adaptierer lasst sich das
Friktionselement sicher aufneh-
men und in die Aufnahmemulde
einbringen. Den Adaptierer nach
cervical abziehen und das Quick-
tec in korrekte Lage ausrichten.
Der Si-tec Kleber entwickelt beim
Abbindeprozess an der Oberflache
eine wasserige Sauerstoffinhibi-
tionsschicht. Diese l&sst sich

Beim ersten Eingliedern der Pro-
these sollen die Quick-tec Ele-
mente mit Vaseline eingestrichen
werden. So gleiten die Elemente
besser an der Primarkrone ent-
lang. Sollte sich die erreichte
Friktion als zu stark erweisen,
kann mit einem Gummipolierer
vorsichtig etwas vom mittleren
Zapfen des Quick-tec Elementes
abgetragen werden.

Werkzeuge gut kiihlen. blau/gold  fir normale Friktion spéter nach dem Abbindeprozess
oder Quick-tec gr[]n flr erhohte einfach mit einem Papiertuch ab-
Friktion. wischen.
Eventuell leichte verbliebende Kle-
berlickstdnde manuell entfernen.
QUICk-teC System Best.Nr. Best.Nr.
Quick-tec Starterset 0600T Quick-tec Starterset gold 0670T
4x Friktionselemente blau, normale Friktion 6x Friktionselemente gold, normale Friktion
2x Friktionselemente griin, erhohte Friktion 1x Adaptierer
1x Adaptierer 1x Diamantschleifer
1x Diamantschleifer 1x Hartmetallfraser
1x Hartmetallfraser
Einzelteile
Friktionselemente blau, normale Friktion 0601
Friktionselemente griin, erhdhte Friktion 0602
Friktionselemente gold, normale Friktion 0603
Adaptierer 0621
Diamantschleifer 0623
Hartmetallfraser 0624
Si-tec Kleber 0850
(zum Verkleben der Friktionselemente)
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Quick-tec plus
Das Reparaturelement fur Teleskopkronen,
RS-Geschiebe und Schubverteilungsarme

Quick-tec plus

{Sitec

wd Si-tec GmbH

Dental-Spezialartikel
N N L] N Leh 2
Ihre Vorteile im Uberblick: D.58313 Herdecke
L 02330 80694-0
e minimaler Platzbedarf ™ 02330 80694-20

B www.si-tec.de

e ohne Kleben einsetzbar B info@si-tec.de

e einfacher und schneller Einbau Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
. . EN ISO 13485
e optimales Friktionsverhalten Certified Quality Management System

. \ - EN ISO 13485
e |angzeitstabiles Friktionselement

e auch im vestibularen Bereich einsetzbar C E 0044



Verarbeitungsanleitung
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Quick-tec plus

>1

Bei dem Einsatz des Quick-tec
plus Elementes in einer geschlos-
senen Zahnreihe ist die ideale
Position im Winkel von ca. 45°
zur Oral-Vestibuldrachse. Bei end-
standigen Teleskopen bietet sich
der Einbau im Approximalbereich
an. Wichtig ist, dass die Position
des Quick-tec plus Elementes an
einer Parallelflache liegt.

L

10,5-0,6 mm

i

»5

Bei Wandstéarken iber 0,6 mm
muss von auBen mit dem Ver-
senkschleifer ein entsprechender
Abtrag vorgenommen werden, da-
mit eine Bohrlochtiefe von 0,5 bis
0,6 mm erreicht wird. Entstande-
ne Grate miissen entfernt werden.

An der ausgewéhlten Position
wird mit dem Zentrierbohrer eine
Vertiefung eingefrast. Diese er-
leichtert das Ansetzen des HM-
Spiralbohrers. Die  Wandstérke

des Teleskopes darf 0,5 mm nicht
unterschreiten.

> 6
Das Quick-tec plus Element von
innen nach auBen durch das
Bohrloch ziehen, bis es splirbar
einen  Widerstand  (iberwindet,

einrastet und an der Kroneninnen-
wand anliegt. (Autoventilprinzip)

Nun wird an der angekérnten Stel-
le mit dem HM-Spiralbohrer ein
Aufnahmeloch in das Sekundarteil
gebohrt. Entstandene Grate miis-
sen innen und auBen mit einem
Gummipolierer entfernt werden.

Schnittlinie
/ zum Abtrennen
des Appendix

-

»>7

Den nach auBen (iberstehenden
Teil abschneiden. Dabei muss
ein Kkleiner Teil der Retentionsver-
dickung erhalten bleiben, damit
das Quick-tec plus Element sicher
gehalten wird.

Mit dem Versenkschleifer wird in
die Innenseite des Sekundérteles-
kopes eine Vertiefung eingeschlif-
fen. Die richtige Tiefe ist erreicht,
wenn der durchgehende Schaft
zu beiden Seiten anschldgt und
jeweils eine blanke Stelle abzeich-
net.

Das Ergebnis: Eine kaum sichtba-
re Bohrung, verschlossen durch
ein Prézisions-Friktionselement.
Flir den unauffélligen Einbau im
Verblendbereich empfehlen  wir
Quick-tec plus Elemente in Zahn-
farbe.

Quick-tec plus

Best.Nr. Best.Nr.
L o15mm Quick-tec plus Systemkit (transparent) | 1400 Quick-tec plus Testset 1400T
EI: 16x Friktionselemente transparent 4x Friktionselemente transparent
S 1x Versenkschleifer 2x Friktionselemente zahnfarben
2x Zentrierbohrer 1x Versenkschleifer
2x HM-Spiralbohrer 1x Zentrierbohrer
2x HM-Spiralbohrer
Quick-tec plus Systemkit (zahnfarben) | 1400ZF Einzelteile
16x Friktionselemente zahnfarben Friktionselement transparent 1401
1x Versenkschleifer Friktionselement zahnfarben 1401ZF
2x Zentrierbohrer Versenkschleifer 1423
2x HM-Spiralbohrer Zentrierbohrer 1424
HM-Spiralbohrer 1425
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Ultra-tec Geschiebe

Die Perfektion eines seit Jahrzehnten
bewahrten Geschiebetyps

SiteC sitecamo

Dental-Spezialartikel
u Leharweg 2
D-58313 Herdecke
www.si-tec.de
info@si-tec.de

Ihre Vorteile im Uberblick: Tel +49 2330 80 69 4-0
Fax +49 2330 80 69 4-20

e selbstreinigende Matrize durch basal verjungte Patrizenfuhrung Zortrtes Qualitsscherungssystrn

e zweifache Verschraubung der Patrize in der Gewindekappe eriied Qually Menagement System

e stumpfnah platzierbar durch cervikale Abschragung
e durch flache Matrize intracoronal einsetzbar C E 0044



Verarbeitungsanleitung
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Ultra-tec Geschiebe

o
>

Die individuell gekiirzte Matrize
des Ultra-tec Geschiebes wird
mit dem Parallelhalter stumpfnah
am Cervikalrand, parallel zum
gefrdsten  Schubverteilungsarm
einmodelliert. Ein  Schubvertei-
lungsarm mit Interlockfrasung ist
in  Freiendsituationen  zwingend
erforderlich.

Nach dem Ausarbeiten kann die
Gewindkappe mit dem Modellguss
verlotet werden. Zum Anloten wird
die Patrize aus der Gewindekappe
herausgeschraubt. Dazu miissen
die Aktivier- und die Befestigungs-
schraube entfernt werden. Fir die
Herstellung eines  Létmodelles
wird die Lothilfe von basal zur
Fixierung der Gewindekappe ein-
geschraubt. Die Gewinde sind vor
EinflieBen von Lot und Beschadi-
gungen zu schiitzen. Eingelotet
wird die Gewindekappe mit Gold-
lot mit einer FlieBtemperatur von
800°C.

3,45 mm

Den Platzhalter in die Matrize
einsetzen und den Occlusalbe-
reich entsprechend der Lénge der
Matrize einkiirzen. Bei der 90°
Version ist der Platzhalter im ba-
salen Bereich dem Gingivalverlauf
anzupassen. Nun das Modell zum
Dublieren vorbereiten. Der Platz-
halter hat eine leichte UbergréBe
und erleichtert somit das spatere
Einpassen in den Modellguss.

Soll das Ultra-tec Geschiebe ein-
geklebt werden, mussen die zu
verklebenden Flachen der Gewin-
dekappe und des Modellgusses
abgestrahlt werden. Die beiden
Geschiebelamellen und Schrau-
ben miissen unbedingt frei von
Kleber und Kunststoff bleiben.
Die zu verklebenden Flachen
einstreichen und die Kronen mit
dem Modellguss auf dem Modell
spannungsfrei fixieren. Dann den
Kleber aushdrten lassen.

6,20 mm

Beim Duplikatmodell aus Einbett-
masse auch kleinste Beschadi-

gungen vermeiden.

>4

Den Modellguss modellieren und
dabei die Gewindekappe der Ultra-
tec Patrize mit Wachs ummanteln.
Occlusal jedoch kein Wachs auf-
tragen, damit fiir die spéatere LO-
tung ein Zugang geschaffen wird
oder beim Verkleben, Kleberiiber-
schiisse hier ausdringen konnen.
Nun den Modellguss einbetten
und gieBen.

»7

Die Friktion kann durch Drehen
der Aktivierschraube dem indivi-
duellen Sicherheitsempfinden des
Patienten entsprechend einge-
stellt werden.

6,00 mm

Best.Nr.
Ultra-tec Geschiebe
Ultra-tec 120° Ag/Pd, Matrize HSL 1600-1
Ultra-tec 120° Ag/Pd, Matrize Kunststoff 1630-1
Ultra-tec 90° Ag/Pd, Matrize HSL 1690-1
Ultra-tec 90° Ag/Pd, Matrize Kunststoff 1699-1
Einzelteile
Matrize HSL, angussfahig bis 1400°C an alle Edel- 1601
metalllegierungen (nicht fiir NE Legierungen)
Matrize aus rlickstandslos verbrennbarem Kunststoff 1631
Patrize Ag/Pd, 120° 1602
Patrize Ag/Pd, 90° 1692
Gewindekappe Ag/Pd, 120° 1603
Gewindekappe Ag/Pd, 90° 1693
Befestigungsschraube Ti 1608
Aktivierschraube Ti 1609
Universal-Parallelhalter 1622
Aktivierinstrument 1624
L6thilfe 1626
Ubertragungsmatrize 1605
Erstausstattungssets finden Sie unter www.si-tec.de
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SIM-tec Geschiebe

Die kostengunstige Alternative
in der Geschiebetechnik

l Sekundarteil -
erhohte Friktion

Sekundarteil -
normale Friktion

Primarteil

{Sitec

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

lhre Vorteile im Uberblick: 02330 80694-0
® 02330 80694-20
B www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

e mit allen Dentallegierungen zu verarbeiten

e selbsteinrastende Sekundarteile Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
. EN SO 13485
e kronennahe Verarbeitung durch T-Form Certified Quality Management System

. EN ISO 13485
e kiirzbar auf 2,9 mm

e verschiedene Friktionsstarken lieferbar C E 0044



Verarbeitungsanleitung

SIM-tec Geschiebe

| S
Das Primérteil aus riickstandslos
verbrennbarem  Kunststoff ~ wird
mit dem Parallelhalter stumpfnah
und parallel zum gefrésten Schub-

verteilungsarm an der Krone an-
modelliert.

In dem fertiggestellten Modell-
guss wird das Sekundérteil mit
der Einbringhilfe in die Aufnahme-
offnung eingesetzt. Dabei muss
die Retentionsnase des Sekundér-
teiles sicher einrasten. Bei Bedarf
kann die Aufnahmedffnung vor-
sichtig nachgearbeitet werden.

Beim Modellieren der Krone ist
die Oberflaiche des Primérteiles
wachsfrei zu halten.

Das Sekundérteil wird durch die
eingearbeitete  Retentionsnase
sicher gehalten und wird nicht
eingeklebt.

Nach dem Guss kann das Pri-
marteil bis auf 2,9 mm gekirzt
werden. Den Occlusalbereich ab-
runden, damit das Sekundarteil
leichter eingliederbar ist. Die Ge-
schiebefldchen werden vorsichtig
poliert, um wenig Material abzu-
tragen.

Sollte eine hohere Friktion ge-
winscht sein, kann das gelbe
Sekunddrteil gegen ein rotes
Sekunddrteil ausgetauscht wer-
den.

Fiir die Herstellung des Modell-
gusses das gelbe Sekundérteil
entsprechend der Lénge des Pri-
mérteiles einkirzen. Das Modell
zum Dublieren vorbereiten, dabei
den basalen Bereich unter dem
Geschiebe ausblocken.

SIM-tec Geschiebe

Best.Nr.
SIM-tec Starterset 1200E
10x SIM-tec Primérteile
8x SIM-tec Sekundarteile gelb, normale Friktion
2x SIM-tec Sekundérteile rot, erhohte Friktion
1x Parallelhalter
1x Einbringhilfe
g Einzelteile
e SIM-tec Primérteil 1201
SIM-tec Sekundarteil gelb, normale Friktion 1202
Sim-tec Sekundarteil rot, erhdhte Friktion 1203
Parallelhalter 1222
Einbringhilfe 1223
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Die HHK - Herdecker Hybridkrone

Die Sicherheit der Teleskopkrone
in der Geschiebetechnik

HHK -
Herdecker Hybridkrone

{Sitec

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

lhre Vorteile im Uberblick: 02330 80694-0
B 02330 80694-20
B www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

e nur 3;7 mm BaUhOhe Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem

. oo EN ISO 13485
e dank Modulsystem freie Wahl des Friktionselements Certified Quality Management System

EN ISO 13485

¢ in Abhebetechnik und Einstlickgusstechnik

e feinjustierbare Haltekraft
e 4sthetischer Komfort der VMK Geschiebekrone C E 0044



Verarbeitungsanleitung

{Sitec

Herdecker Hybridkrone

Herdecker Hybridkrone

- H ‘ — Best.Nr.
la e« \
: Erstausstattung HHK 2300
5x Universalprimdrteile -
ausbrennbarer Kunststoff
1x Parallelhalter
’1 »2 5x Universalprimarteile - 2301
) o o ; ) ausbrennbarer Kunststoff
Das Universalprimérteil der Her- Die Fuhrungsfldchen des Univer-
decker Hybridkrone wird mit dem salprimérteiles miissen wachsfrei
Parallelnalter  stumpfnah und  gehalten werden, und die Bohrung 1x Parallelhalter 2322
parallel zum gefrasten Schubver- flr den Parallelhalter wird vor dem

teilungsarm an die modellierte
Krone angesetzt. Die vorgegebene
Wandstarke des Universalpriméar-
teiles ist dabei in die Wachsmo-
dellation zu ibernehmen.

>3

Den Schubverteilungsarm und die
Fiihrungflachen des Universalpri-
marteiles nachfrasen. Nun wird
das gewiinschte Friktionselement
ausgewdhlt. Sollen Elemente aus
dem TK-Snap-System zum Ein-
satz kommen, muss mit dem TKR-
Fréser eine Eingriffsmuldefir den
TK-Snap eingefrast werden. Diese
muss eine Tiefe von 0,35 mm ha-
ben. Das wird dadurch erreicht,
indem der Bohrer im rechten Win-
kel zur Frasachse angesetzt und
gehalten wird. An die Krone mit
dem Universalprimarteil wird dis-
tal der entsprechende Platzhalter
flr das Friktionselement angesetzt
und das Modell zum Dublieren
vorbereitet.

Die weiteren Arbeitsschritte ent-
nehmen Sie bitte der jeweiligen
Verarbeitungsanleitung des aus-
gewdahlten Friktionselementes.

Einbetten mit Wachs verschlos-
sen. Die Krone kann nun in der
gew(inschten Legierung gegossen
werden.

09721

Die HHK kann mit folgenden Si-tec® Konstruktionselementen

verwendet werden:

TK—Nanb ”Snap

TK-Fric

TK-Snap rund

TK-Snap

TK-Soft mini

TK-Soft
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Divi-tec

Das konfektionierte Bruckenteilungsgeschiebe
mit Dreifachnutzen spart Geld, Platz und Zeit

Divi-tec

Ihre Vorteile im Uberblick:

¢ Matritze und Patritze in jeder Legierung gieBbar

e Gute Passung durch Berticksichtigung von Expansion bei
beiden Bauteilen

e \erkirzte Arbeitszeit gegendber individuellen Teilungsgeschieben
durch gleichzeitiges Modellieren und GieBen beider Briickenteile

e Einfaches Ansetzen (wie von der normalen Geschiebetechnik her
bekannt!)

e Gute Widerstandskraft gegen Torsionskrafte durch breite,
T-formige Basis

e Basale Schrage ermdglicht eine grazile Randgestaltung

e Durch die sehr flache Gestaltung problemlos in jeder Briicke zu
integrieren und damit im Front- und Seitenzahnbereich einsetzbar

e Klirzbar bis auf 2,5 mm

{Si-tecf

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

02330 80694-0
B 02330 80694-20
& www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

Zertifiziertes Qualitdtssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485

q3



{Sitec

Verarbeitungsanleitung

Divi-tec

Die Matritze des Briicken-Teilungsgeschiebes wird im Parallelometer mit dem Parallelhalter entsprechend der gewiinschten Einschubrichtung der
Briickenteile einmodelliert. Die Patritze des Briickenteilungsgeschiebes wird in die Matritze eingesetzt und die Briickenmodellation kann vervollstandigt
werden. Die Einzelteile der geteilten Briicken werden nun in gewohnter Weise eingebettet und in MetallguB (ibertragen.

Die verwendete GuBlegierung muB eine 0,2% Dehngrenze bei >500 N/mmz2 haben.

Durch das T-Design erzielt dieses Teilungsgeschiebe eine hervorragende Widerstandskraft gegen Torsionskrafte.

Die basale Abschragung erméglicht eine grazile Randgestaltung.

Platzsparend: im approximal-sagittalen Bereich nur 2.00 mm Geschiebeanteil ohne Appendix und in occlusaler Dimension auf bis zu 2.5 mm kiirzbar.

Durch die vorgefertigte Matrize und Patrize ist ein Modellieren und GieBen der beiden Briickenteile in einem Arbeitsschritt ermdglicht und erspart dem
Techniker dadurch kostbare Arbeitszeit.

Um ein blasenfreies GuBergebnis zu erziehlen, empfiehlt es sich, die Matrize vor dem Einbetten mit phosphatgebundener Einbettmasse mit einem Tropfen
Expansionsflissigkeit zu benetzen, um ein leichtes EinflieBen der Einbettmasse sicher zu stellen.

Die Geschiebeteile werden nach dem GuB nur durch Glasperlen oder Glanzstrahlmittel von Einbettmasse befreit und mit kolloidalem Graphit aufgepasst.
Kleinere GuBperlen kdnnen mit einem Rosenbohrer 0,6 mm beseitigt werden.

Divi-tec — stabil, grazil und schnell

7.2
S bt
< RV
Best.Nr.
~ 2
Divi-tec ©
Divi-tec Starter-Set 1900E
Divi-tec Teilungsgeschiebe-Set 1900
Divi-tec Matrize, Kst. riickstandlos Verbrennbar 1901 v
Divi-tec Patrize, Kst. riickstandlos Verbrennbar 1902
Divi-tec Parallelhalter 1922

Zusitzliches Hilfsteil
Rosenbohrer @ 0,6mm 1924
(Bei Bedarf mitbestellen, nicht im Set enthalten)
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Safe-tec Il und Safe-tec V

Der Si-tec Riegel aus Titan fur Verschraubungen
und herausnenmbaren Zahnersatz

Safe-tec Il Safe-tec V

Sl'tec® Si-tec GmbH

Dental-Spezialartikel

u Leharweg 2
D-58313 Herdecke

Ihre Vorteile im Uberblick: ioasoe

e Primarteil in jeder Legierung angussfahig :ZIX 133 2238 28 28 j:go

e f(ir Briickenteilungen und herausnehmbaren Zahnersatz Zorfres Quaasicnenungssysten
* einfaches Ein- und Ausgliedern ohne Hilfswerkzeug eriied Qually Menagement System

e deutliche Arretierung der Riegelachse in der Eingliederungsposition
e Befestigung des Sekundarteils durch einfaches Verkleben C E 0044



Verarbeitungsanleitung

Safe-tec Il

>1
Das Primarteil wird mit dem Par-
allelhalter parallel zur Einschub-
richtung an der Krone anmodel-
liert. Im Cervikalbereich kann das
Primérteil dem Zahnfleischverlauf
durch Beschleifen angepasst wer-
den oder auch frei unterspiilbar
gestaltet werden. Der Platzhalter
D kann als Orientierungshilfe in
der Aufnahmedffnung des Primér-
teiles fixiert werden. So kann die
Endposition des Sekundérteiles
schon beim Modellieren erkannt
und Positionierungsfehler vermie-
den werden.

Es besteht die Mdglichkeit, den
Safe-tec Riegel in Verbindung mit
Teleskopkronen und Stegkonst-
ruktionen zu verarbeiten.

Der Ansatzwinkel des Primérteiles
sollte leicht (ca. 15°) vom Kiefer-
kammverlauf abweichen. Hier-
durch ist bei der fertiggestellten
Arbeit der Riegelkopf im distalen
Bereich abgesengt, womit ein
stérungsfreies Entlanggleiten der
Zunge und gleichzeitig ein leich-
teres Offnen durch den Patienten
erreicht wird.

1117

Die fertig nachgefrasten Kronen
mit Schubverteilungsarm und In-
terlock.

In Freiendsituationen ist ein
Schubverteilungsarm mit Interlock
zur Kompensation von Hebelkréf-
ten zwingend notwendig.

Abhebetechnik

Als eine weitere Verarbeitungsva-
riante ist es madglich, die Sekun-
dérkonstruktion in der Abhebe-
technik herzustellen. Dabei wird
der Platzhalter F, welcher ebenfalls
bei der Fertigstellung Verwendung
findet, als Modellierplatzhalter
benutzt. Weitere Informationen
finden Sie unter Position 4 in der
Verarbeitungsanleitung Safe-tec V.
Durch mehr oder weniger starkes
Eindrehen des Funktionsteiles in
das Gehduse kann die Friktion
der Riegelachse den individuellen
Winschen der Patienten ange-
passt werden.

Bei der Einarbeitung des Safe-
tec in eine Kragenfassung, den
Platzhalter D in der Aufnahmedff-
nung des Primarteiles fixieren, im
Cervikalbereich den Platzhalter
ausblocken und das Modell zum
Dublieren vorbereiten.

4a

Bei Verblendung der Lingual- bzw.
Palatinalflache wird der Platzhal-
ter D bis auf ca. Tmm gekiirzt, in
der Aufnahmedffnung des Primér-
teiles fixiert und das Modell zum
Dublieren vorbereitet.



Verarbeitungsanleitung

Safe-tec Il

Zur leichteren Entformbarkeit des
Duplikatmodells, mit einem Skal-
pell die Dubliermasse im Bereich
des Platzhalters einschneiden.
Beim Duplikatmodell aus Einbett-
masse auch Kleinste Beschadi-
gungen vermeiden.

»>6

Den Modellguss wie gewohnt mo-
dellieren. Das Riegelelement ein-
modellieren, aber nicht mit Wachs
abdecken.

Den Modellguss ausarbeiten und
den Aufnahmekanal flir den Safe-
tec so nacharbeiten, dass sich das
Sekundarteil exakt in die Aufnah-
medffnung des Primarteiles ein-
gliedern I&sst.

Zum Einkleben die Oberflachen
abstrahlen und den Riegel vor
Eindringen von Kleber mit Vase-
line schiitzen. Den Si-tec Kleber
auftragen und das Sekundérteil
in das Brlckensekundérteil ein-
flihren bis die Verriegelung exakt
in der Aufnahmedffnung des Pri-
mérteiles sitzt. Dann den Kleber
spannungsfrei auf dem Modell
aushdarten lassen.

Safe-tec " Best.Nr.
Einzelteile
Primarteil, riickstandslos verbrennbar 1331
Platzhalter D + F 1306
Sekundarteil Safe-tec Il, Titan/Kunststoff 1362
Funktionsteil, Titan/Kunststoff 1369
Gehause, Titan 1353
Parallelhalter 1222
Verschraubungsinstrument 1325
Si-tec Kleber 0850
Komplettausstattungen
Safe-tec Il Erstausstattung 1360-E
2 Riegel komplett mit Werkzeug
Safe-tec Il Einzelpack 1360-1
1 Primarteil, 1 Sekundérteil und 2 Platzhalter

Bei Verblendung der Lingual- bzw.
Palatinalflache erfolgt die Fer-
tigstellung mit dem eingesetzten
Platzhalter F. Die Lange des mitt-
leren Teiles entspricht genau der
Lange des Safe-tec Sekunddartei-
les. Nach Aushdrten des Verblend-
materials wird der Platzhalter mit
einer Drehbewegung herausgezo-
gen und in den so entstandenen
Kanal das Riegelsekundarteil ein-
geklebt.



Verarbeitungsanleitung

Safe-tec V

Die fertig nachgefrasten Kronen
mit  Schubverteilungsarm  und
Interlock. Dieses ist erforderlich,
wenn zu einem spdterem Zeit-
punkt bei Verlust des endstandi-
gem Pfeilerzahnes die Briicke zu
einer herausnehmbaren Freiend-
prothese erweitert werden soll.

Fir die Modellation der geteilten
Briicke, den Platzhalter F, dessen
mittlerer Teil exakt der Lange des
Safe-tec  Gehduses  entspricht,
in die Bohrung des Primérteiles
einstecken. Der Platzhalter muss
bei der Verwendung von Model-
lierkunststoff nicht isoliert werden.
Er kann mit einer leichten Drehbe-
wegung aus der Modellation her-
ausgezogen werden.

Bei Verlust des endstindigen
Pfeilerzahns kann die Briicken-
konstruktion nach Losen der
Verschraubung entfernt werden.
In das Gehduse kann ein Funkti-
onsteil eingeschraubt werden und
die Briicke durch Ergénzen eines
Prothesensattels zu einer heraus-
nehmbaren Freiendprothese um-
gearbeitet werden.

Nach dem Guss wird das zweite
Briickenteil aufgepasst und fr
die Verblendung vorbereitet. Der
Safe-tec V wird erst nach der
Verblendung in das Briickenteil
eingeklebt. Wahrend der Verblen-
dung kann der Platzhalter F ver-
wendet werden.

Safe-tec V

Zum Einkleben die Oberflachen
abstrahlen und den Riegel vor
Eindringen von Kleber mit Vaseline
schiitzen. Den Si-tec Kleber auf-
tragen und das Sekundarteil in das
Briickensekundérteil einfihren bis
die Verriegelung exakt in der Auf-
nahmedffnung des Priméarteiles
sitzt. Dann den Kleber spannungs-
frei auf dem Modell aushérten las-
sen. Das Verschraubungselement
kann nun individuell gekirzt und
der Zahnform angepasst werden.

Best.Nr.
Einzelteile
Primérteil, riickstandslos verbrennbar 1331
Platzhalter D + F 1306
Sekundérteil Safe-tec V, Titan 1382
Verschraubungselement, Titan 1388
Gehause, Titan 1353
Parallelhalter 1222
Verschraubungsinstrument 1325
Si-tec Kleber 0850
Komplettausstattungen
Safe-tec V Erstausstattung 1380-E
2 Vlerschraubungen komplett mit Werkzeug
Safe-tec V Einzelpack 1380-1
1 Primérteil, 1 Verschraubung und 2 Platzhalter

mnr
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Okklucheck

Zum Sichtbarmachen von Kontaktpunkten
bei der Anfertigung zahnprothetischer Arbeiten

Oldelucheck
e |

Ihre Vorteile im Uberblick:

e haftet auf Metall, Keramik, Gips und Kunststoff
e mit dem Dampfstrahler problemlos zu entfernen
e fein zeichnend

e griiner Farbstoff (Lebensmittelfarbe)

e umweltfreundlich

e |nhalt 75 ml

{Sitec

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

02330 80694-0
® 02330 80694-20
B www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

Zertifiziertes Qualitdtssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485

q3



Anwendungshbeispiele

Okklucheck

» Aufpassen von Kronen » Friktionseinstellung von
Teleskopkronen

» Anpassen von Prothesenbasen » Anpassen von Schubver-
teilungsarmen und Geschieben

Best.Nr.

Okklucheck

5x Dosen Sparpack 3000-5
10x Dosen Sparpack 3000-10

09721
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TopDap®
Sichere und standfeste DappengefaB3e

{Si-te(f

Ihre Vorteile im Uberblick: e e ke

Leharweg 2
D-58313 Herdecke

TopDap® System flr Flussigkeit, Pulver und Hilfsteile 12330 806040

e System zum Anmischen und zur Bereithaltung von Kleinmaterialien B 02330 80694-20

e absolut standsicher, komplett wiederverwendbar und sterilisierbar g ."Z?l"éiliiiﬂi

e austauschbare Einsatze aus hochfestem Kunststoff Zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
e komfortabler Pinselhalter, in 2 wahlbaren Positionen anwendbar E:Erif%% E}}zaity Management System

e Systemtrager flr 3 Dappenbehalter und Pinselhalter aus Edelstahl
und Aluminium
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Verarbeitungsanleitung

TopDap®

Die Si-tec GmbH stellt hnen hier einen weiteren sehr niitzlichen Helfer fiir den taglichen Gebrauch in Praxis und Labor vor, das TopDap® System.

DAS PROBLEM

Kleine aber kosthare Materialmengen werden haufig in kleinen und damit leichten GefaBen vorgehalten. Viele Techniker und Behandler haben sicherlich
schon oft die unangenehme Erfahrung mit umgekippten Dosen und GefaBen beim Zugriff auf die dort enthaltenen Materialien gemacht. Aus den eigenen
leidvollen Erfahrungen heraus entstand der Wunsch, ein eigenes GefaBsystem zu entwickeln, mit dem die tagliche Arbeit komfortabler, nervenschonend
und zugleich kostensparend bewaltigt werden kann.

DIE LOSUNG

TopDap®! In dem Starterset enthalten sind 3 Dappen-GeféBe fiir Fliissigkeiten, Pulver und Hilfsteile sowie ein sehr komfortabel in der Hand liegender
Pinselhalter, die in einem Systemstander kombiniert und einzeln entnehmbar sind. Die 3 GefaBe bestehen aus dem Dappenbehalter, dem austauschbaren
Dappeneinsatz zur Aufnahme einer Dappen-Schiene sowie dem Dappendeckel.

Der Systemtréger ist aus einer hochwertigen Aluminiumlegierung und die Dappenbehélter mit Deckel und der Pinselhalter sind aus einer gleichwertigen
und sehr schweren Edelstahllegierung gefertigt. Die Komponenten sind von ansprechender Optik in gebirsteter Metalloberflache und hygienisch sterili-
sierbar. Der auswechselbare Dappeneinsatz zur Aufnahme kleiner Fliissigkeits- oder Pulvermengen besteht aus einem chemisch widerstandsfahigen und
stabilen Kunststoff.

Aufgrund der hochdichten Oberfache des Dappenkunststoffes 148t sich auch ausgehdrteter Autopolimerisat-Modellierkunststoff leicht entfernen. Die
auswechselbaren und massiven Dappeneinsétze sind fiir den Einzelgebrauch konzipiert, aber auch flir den Mehrfachgebrauch geeignet und sterilisierbar/
autoklavierbar bei 134 Grad Celsius. Bei unbeschédigter Oberfldche des Kunststoffes sind bis zu 150 Sterilisierungszyklen zu erreichen.

Der Mehrfachgebrauch bewirkt nicht nur eine Kostenersparnis fiir Praxis und Labor, sondern ist auch ein Beitrag zum Umwelt- und Resourcenschutz.
Durch das Design und die schwere Edelstahlqualitat sind die Dappenbehalter absolut standfest und erméglichen ein sicheres Handling der eingebrachten
Materialien im Systemtrager aber auch im Einzelgefas.

Ein Dappenbehélter mit Einsatz und Deckel wiegt satte 120gr ! Ein UmstoBen und Verschitten der kostbaren Arbeitsmaterialien wird in der dblichen
Anwendungsweise sicher vermieden. Der im Set enthaltene Pinselhalter liegt sehr angenehm und sicher in der Hand. Konfektionierte austauschbare
Pinselspitzen konnen in 2 wéhlbaren Positionen angebracht werden.

Mit dem TopDap® erméglicht die Si-tec GmbH einen weiteren Schritt in einen sicheren und effizienten Arbeitstag.

Si-tec — sinnvolle Technik

Best.Nr.

TopDap®

Starterset 5010
Dappen-Schiene 5005
Pinselhalter 5003
Dappenbehélter 5007
Dappeneinsatz 5002
Pinseleinsatz, 50 Sttick 5006
Mikro Applikatoren bunt gemischt, 100 Stiick 5015

03/21
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Si-tec Kleber
Verbindungssicherheit in der Zahntechnik

\
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Si-tec Kleber

{Si-tecf

Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

lhre Vorteile im Uberblick: 02330 80694-0
B 02330 80694-20
& www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

e durch Doppelspritze immer das richtige

Mischungsverhéltnis
) ) ) Zertifiziertes Qualitdtssicherungssystem
e beide Komponenten werden automatisch gemischt EN IS0 13485
) . Certified Quality Management System
e nach 8 Minuten ausgehartet EN IS0 13485

e keine Schrumpfung bei der Polymerisation C € 0297
e hohe Endhérte

. . GDF Gesellschaft fiir dentale
e f(ir alle zahntechnischen Verklebungen " |

Forschung und Innovationen GmbH
Dieselstr. 5-6
61191 Rosbach



Anwendungshinweise
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Si-tec Kleber

Zweikomponenten-Composite zur Befestigung von prothetischen Halteele-
menten. Die Applikation kann im Labor auf dem Modell oder direkt im
Mund des Patienten erfolgen.

Verarbeitungsanleitung

Mit dem Si-tec Kleber kdnnen Metallteile spannungsfrei verbunden wer-
den. Ein hoher Anteil anorganischer Flllstoffe gewéhrleistet eine hohe
Endhérte und somit die zahntechnisch geforderte Stabilitét.

Indikationen

— Verbinden von Teleskop- bzw. Konuskronen mit dem Modellguss.
— Verbinden von konfektionierten Halteelementen mit dem Modellguss.

Konstruktion der Verbundstellen

Die Verbundfldchen sind retent und stabil zu gestalten. Beim Aufsetzen der
Sekundarkonstruktion ist darauf zu achten, dass ein gleichméBiger, diinner
Spalt vorhanden ist. Dieser gewdhrleistet einen spannungsfreien Sitz und
wird durch den Si-tec Kleber ausgefillt.

Bei konfektionierten Halteelementen sind Unterschnitte im Verbindungsbe-
reich zu schaffen, sowie auf Hinweise des Herstellers zu achten.

Vorbereitung der Verbundstellen

Nachdem der spannungsfreie Sitz von Primér- und Sekundarteil tiberpriift
wurde, werden diese mit Unterschnitten versehen und mit Aluminiumoxid
(max. 125 pm) abgestrahlt. Metalloberfldchen nach dem Abdampfen mit
einem Metallverbundsystem konditionieren.

Dosierung

Nach Aufsetzen der Mischkanile und durch Drlicken des Stempels wer-
den beide Komponenten automatisch miteinander vermischt. Mischkantile
nach der Anwendung als Verschluss auf der Spritze belassen.

Verarbeitungsbreite ab Mischbeginn: ca. 3 min
Abbindebeginn: ca. 4:30 Min.

Abbindeende: nach ca. 8 Min.

Die Angaben gelten bei einer Raumtemperatur von 22°C.

Bei Bearbeitung im Mund:

Verarbeitungsbreite ab Mischbeginn: 45 sek.

Abbindebeginn: ca. 1 Min.

Abbindende: nach ca. 1:30 Min.

Hohere Temperaturen beschleunigen, niedrigere Temperaturen verlangsa-
men die Abbindung.

Applikation

Mit einem Spatel wird der Si-tec Kleber auf Matrize und Patrize appliziert.
Die Metallteile werden spannungsfrei auf dem Modell reponiert und fixiert.
Es ist darauf zu achten, dass die Verbundstellen vollstindig mit dem Si-
tec Kleber gefilllt sind und keine Lufteinschliisse oder Verunreinigungen
aufweisen.

Applikation direkt am Patienten

Mit einem Spatel wird der Si-tec Kleber auf die zu verbindenden Teile appli-
ziert. Die Metallteile werden spannungsfrei im Mund reponiert und fixiert.

Wichtig: Vom Abbindebeginn bis zur Aushértung darf das Objekt nicht
bewegt werden.

Hinweise

— Si-tec Kleber ist bis 120°C formstabil.
— Si-tec Kleber lasst sich problemlos beschleifen.

Lagerung

Im Kiihlschrank bei 3°C — 9°C gelagert, gewéahrleistet eine Haltbarkeit von
2 Jahren. Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Nebenwirkungen

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses Medizinproduktes sind bei sach-
gemaBer Verarbeitung und Anwendung duBerst selten zu erwarten. Im-
munreaktionen (z.B. Allergien) oder ortliche Missempfindungen konnen
prinzipiell jedoch nicht vollstandig ausgeschlossen werden. Sollten hnen
unerwiinschte Nebenwirkungen — auch in Zweifelsféllen — bekannt wer-
den, bitten wir um Mitteilung.

Gegenanzeigen / Wechselwirkungen

Bei Uberempfindlichkeit des Patienten gegen einen der Bestandteile darf
dieses Produkt nicht oder nur unter strenger Aufsicht des behandelnden
Arztes/Zahnarztes verwendet werden. In diesen Féllen ist die Zusammen-
setzung des von uns gelieferten Medizinprodukts auf Anfrage erhltlich.
Bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des Medizinprodukts
mit anderen bereits im Mund befindlichen Werkstoffen miissen vom Zahn-
arzt bei Verwendung beriicksichtigt werden.

Hinweise

Geben Sie bitte alle 0.g. Informationen an den behandelten Zahnarzt wei-
ter, falls Sie dieses Medizinprodukt fiir eine Sonderanfertigung verarbeiten.
Beachten Sie bei der Verarbeitung die hierflir existierenden Sicherheitsda-
tenbldtter. Schleimhaut- und Hautkontakt in nicht abgebundenem Zustand
vermeiden.

Troubleshooting Liste

Verarbeitungszeit zu kurz Zu warme Umgebung wie sommerliche Tempera-
turen oder Heizungswarme verringern die Verar-

beitungszeit.

Verarbeitungszeit zu lang Anwendung direkt aus dem Kiihlschrank fihrt zu

einer verzogerten Aushartung.

Material hartet nicht
ausreichend aus

Eugenol/Wintergriindlhaltige Substanzen verhin-
dern die Polymerisation. Es erfolgt eine unzurei-
chende Durchmischung. Bitte die Original-Misch-
kanile verwenden.

Material ausgehdrtet Nach Anwendung Verschluss aufgesetzt, anstatt
die Mischkantile auf der Spritze zu belassen (Kon-

tamination von Komponente A+B)

Konstruktion nicht
passgenau

Konstruktionen wurden vor Abbindung bewegt.
Material bereits zu fest: Bitte weniger Teile auf
einmal verkleben.

Best.Nr.
Si-tec Kleber 2 x 2,59 in Doppelspritze mit
5 Mischkaniilen und Anmischspatel 0850
10 Mischkantilen (Nachbestellung) 0851
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Grazilklammern

Zur kostengunstigen Herstellung von

Klammerprothesen

Ihre Vorteile im Uberblick:

e einfache Standardlosung flr den Patienten
e universell einsetzbar

e aus kieferorthopédischem Stahl hergestellt
e schnelle und unkomplizierte Verarbeitung

ﬂ

h

h

Grazilklammern

{Sitec

wd Si-tec GmbH
Dental-Spezialartikel
Leharweg 2
D-58313 Herdecke

02330 80694-0
® 02330 80694-20
B www.si-tec.de
8 info@si-tec.de

Zertifiziertes Qualitdtssicherungssystem
EN ISO 13485

Certified Quality Management System
EN ISO 13485

C€0044



Anwendungsheispiele

Grazilklammern

» Grazilklammer links » Grazilklammer rechts

» Grazilklammer links » Grazilklammer rechts

Best.Nr.

Grazilklammern

12x Grazilklammern rechts 0011-12
12x Grazilklammern links 0013-12
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